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© Coregarn sowie Verfahren zur Herstellung eines Coregarnes. 

® Es wird ein Gam, insbesondere Nahgarn, mrt mindestens einer eine Seele ausblldenden multifilen Garnkom- 
ponente beschrieben. Hierbei ist diese multifile Garnkomponente mit mindestens einer zwelten Garnkomponente 
unter Ausbildung eines Coregarnes umsponnen. Die die Seele des Coregarnes bildende mindestens eine 
multifile Gamkomponente ist ein ubiiches textiles Standard multifi I am entgarn. Die spezifische Festigkeit des 
gesponnenen Coregarnes variiert zwischen 32 cN/tex und 55 cNAex. vorzugsweise zwischen 37 cNAex und 48 
cN/tex. 

Desweiteren wird ein Verfahren zur Herstellung des Coregarnes beschrieben. Hierbei verspinnt man 
mindestens eine als Seele dienende multifile Garnkomponente mit einer zweiten Gamkomponente. Als die die 
Seele bildende mindestens eine multifile Garnkomponente wahit man ein vororientiertes Multifilamentgarn (POY- 
Garn) aus, wobei das vororientierte Multifilamentgarn in seinem molekularen Aufbau einem textilen Standardmul- 
tifilamentgarn entspricht. Das die Seele bildende Multifilamentgarn verstreckt man derart, dafi seine Festigkeit 
zwischen 60 cN/tex und 90 cN/tex, insbesondere zwischen 71 cN/tex und 90 cN/tex. variiert. 
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Die vorliegende Erfindung betrifft ein Coregarn mit den Merkmalen des Oberbegriffs des Patentan- 
spruchs 1 sowie ein Verfahren zur Herstellung eines derartiges Coregarnes mit den Merknaalen des 
Oberbegriffs des Patentanspruchs 16. 

Game und insbesondere Nahgarne sind in unterschiediichen Konstruktionen bekannt. 

6 So beschreibt beispielsweise die EP B1 0 367 938 ein Zweikomponentengarn. das mindestens eine 

multifile erste Garnkomponente, die im Inneren des Games angeordnet ist und die als Kernmaterial 
bezelchnet wird, und mindestens ein zweites, das Kernmaterial umhullendes multifiles Effektmaterial 
aufweist. Hierbei sind die beiden zuvor genannten Multifilamentgarne derart miteinander verwirbelt. dafi 
durch das Ineinanderverschlingen der beiden Garnmaterialien der erforderliche FadenschluB resultiert. Um 

70 bei diesem bekannten verwirbelten Garn die erforderliche Garnfestigkeit sicherzustellen. wird als erstes 
Garnmaterial ein seiches Filamentgarn verwendet. dessen spezifische Festigkeit bereits als Ausgangsmate- 
rial im Vergleich zu einem textilen Standardgarn sehr hoch liegt. Mit anderen Worten lehrt somit die EP B 
0367 938, als Ausgangsmaterial bereits ein hochfestes Multifilamentgarn einzusetzen. 

Meben den zuvor beschriebenen verwirbelten Garnen sind noch Fasergarne oder Zwirne bekannt. 

75 Ein Garn mit den Merkmalen des Oberbegriffs des Patentanspruchs 1 ist in der DE-PS 24 36 997 

beschrieben. Hierbei weist das bekannte Garn ein multifiles Seelenmaterial auf, das mit einer zweiten 
Garnkomponente unter Ausbildung eines Coregarnes umsponnen ist. Das Seelenmaterial des bekannten 
Coregarnes besteht aus verstrecktem und fixiertem Multifilamentfasern, wobei ublicherwelse hierfUr eben- 
falls die zuvor beim verwirbelten Garn beschriebenen hochfesten Multifilamentgarne eingesetzt werden. 

20 Diese hochfesten Multifilamentgarne sind im Vergleich zu einer textilen Standardfaser erheblich teuerer. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Coregarn der angegebenen Art zur 
Verfugung zu stellen, das bei einem besonders gunstigen Herstellungspreis eine extrem hohe Bestandigkeit 
gegenuber mechanischen Beanspruchungen aufweist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch ein Garn mit den kennzeichnenden Merkmalen des 

25 Patentanspruchs 1 gelost. 

Das erfindungsgemaSe Garn, das insbesondere auch als Nahgarn verwendet wird, weist mindestens 
eine eine Seele ausbildende multifile Garnkomponente auf. Hierbei ist die die Seele ausbildende multifile 
Garnkomponente mit mindestens einer zweiten Garnkomponente unter Ausbildung des Coregarnes um- 
sponnen. Die die Seele des Coregarnes bildende mindestens eine multifile Garnkomponente ist ein ubiiches 

30 textiles Standardmultifilamentgarn, wobei das gesponnene Coregarn eine spezifische Festigkeit zwischen 32 
cN/tex und 55 cN/tex, vorzugsweise zwischen 37 cN/tex und 48 cN/tex, besitzt. 

Das erfindungsgemaSe Coregarn weist eine Reihe von Vorteilen auf. So konnte uberraschend festge- 
stellt werden, da6 ein derartiges Coregarn die zuvor wiedergegebenen hohen Festigkeiten zwischen 32 
cN/tex und 55 cN/tex, insbesondere zwischen 37 cN/tex und 48 cN/tex, aufweist. obwohl zur Herstellung 

35 dieses Games ein Seelenmaterial eingesetzt wird, das abweichend vom vorstehend beschriebenen Stand 
der Technik kein hochfestes Multifilamentgarn sondern ein ubiiches textiles Standardmultifilamentgarn ist. 
Dies wiederum fuhrt dazu, daB das erfindungsgemaSe Coregarn besonders preiswert herstellbar ist. Wird 
das erfindungsgemaSe Coregarn als Nahgarn eingesetzt, so zeichnet sich ein derartiges Nahgarn dadurch 
aus, daS es die hierfur ubiichen Nahoperationen. so zum Beispiel ein multidirektionales Nahen oder das 

40 Nahen von Knopflochem, selbst bei extrem hohen Nahgeschwindigkeiten von bis zu 7.000 Stichen pro 
Minute ohne eine Beschadigung des Coregarnes ubersteht. Hierdurch wird erklarlich, daS das erfindungs- 
gemaSe Coregarn keine Storungen des Vernahens im Bereich der Konfektion verursacht. 

Eine erste Ausfuhrungsform des erfindungsgemaSen Coregarnes weist eine die Seele bildende multifile 
Garnkomponente auf. die eine Intrinsic-Viskositat zwischen 0,5 dl/g und 0J5 dl/g, insbesondere eine 

45 Intrinsic-Viskositat zwischen 0,55 dl/g und 0,63 dl/g. hat. Hierbei handelt es sich um eine multifile 
Polyestergarnkomponente. Die zuvor genannten Werte der Intrinsic-Viskositat geben den molekularen 
Aufbau (Molekulargewicht. chemische Zusammensetzung) des eingesetzten Polyestermultifilamentgarnes 
wieder, wobei mit zunehmender Viskositat sich auch der Kondensationsgrad der Polymeren entsprechend 
erhoht. Die zuvor wiedergegebenen Werte beziehen sich auf Polymerenlosungen in Dichloressigsaure bei 

50 25 '0. 

Bezuglich des Einzelfilamenttiters der die Seele bildenden multifilen Garnkomponente ist festzuhalten, 
daS bei dem erfindungsgemaSen Coregarn dieser Einzelfilamenttiter zwischen 0,6 dtex und 6 dtex, 
vorzugsweise zwischen 1 ,5 dtex und 4 dtex, variiert. 

Das erfindungsgemaSe Coregarn weist insbesondere als Seele ein Multifilamentgarn (multifile Garnkom- 
55 ponente) auf, dessen Filamentzahl zwischen 16 und 300, vorzugsweise zwischen 24 und 96, variiert. 

Bezuglich der zweiten Garnkomponente, die mit der Seele versponnen ist. ist festzuhalten, daS hierfur 
jedes Garn geeignet ist, das die Seele hinreichend nach auSen hin abdeckt. Vorzugsweise wird als zweite 
Garnkomponente ein Fasergarn aus Polyamid-6-, Polyamid-6.6-, Baumwoll- und/oder insbesondere Polyest- 
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erfasern eingesetzt. 

Eine besonders hohe Festigkeit weisen solche Ausfuhrungsformen des erfindungsgemaBen Coregarnes 
auf, bei denen die zweite Garnkomponente mindestens ein Fasergarn umfafit, dessen spezifische Festigkeit 
zwischen 40 cN/tex und 70 cN/tex variiert. 

Weist das erfindungsgemaBe Coregarn als zweites Garnkomponente ein Fasergarn auf. so variiert 
hierbei die Stapellange der einzelnen Fasern des Fasergarnes zwischen 15 nnm und 120 mm, insbesondere 
zwischen 20 mm und 60 mm. 

Bezuglich des Einzelfasertiters der als Fasergarn vorliegenden zweiten Garnkomponente ist festzuhai- 
ten, daS dieser zwischen 0,6 dtex und 4 dtex, vorzugsweise zwischen 0,8 dtex und 2 dtex, variiert. 

Eine besonders geelgnete Ausfuhrungsform des erfindungsgemafien Games sieht vor, daB das Garn 
mindestens zwei. vorzugsweise zwei bis vier, miteinander verzwirnte Coregarne umfaflt, wobei jedes 
einzelne Coregarn den zuvor oder nachfolgend noch beschriebenen Aufbau aufweist. Hierbei besitzt das 
entsprechend ausgezwirnte Garn vorzugsweise einen Drehungsbeiwert a zwischen 120 und 180, wobel der 
Drehungsbeiwert a wie folgt definlert ist: 



Drehungen pro Meter 
Drehungsbeiwert *^ = 



Ein derartig ausgezwirntes Garn, das, wie bereits vorstehend beschrieben, mindestens zwei, vorzugsweise 
zwei bis vier, miteinander verzwirnte Coregarne umfaBt, kann insbesondere auch ausgezeichnet als 
Nahgarn eingesetzt werden, da ein derartiges Nahgarn beispielsweise ein multidirektionales Nahen oder ein 
Nahen von Knopflochern mit hohen Stichdichten (bis zu 7.000 Stiche pro Minute) ohne Garnrifi ubersteht. 

Die zuvor beschriebenen erfindungsgemaBen Game besitzen einen Gesamttiter, der zwischen 100 dtex 
und 1.400 dtex, vorzugsweise zwischen 100 dtex und 600 dtex, liegt. 

Das Massenverhaltnis von Seele zur zweiten Garnkomponente variiert bei dem erfindungsgemaBen 
Garn von 70 % (Masse der Seele) zu 30 % (Masse der zweiten Garnkomponente) bis 30 % (Masse der 
Seele) zu 70 % (Masse der zweiten Garnkomponente). 

Um ein einfaches Anfarben mIt einer Farbstoffklasse von Seelenmaterial und gleichzeitig der zweiten 
Garnkomponente sicherzustellen, empfiehit es sich, daB das erfindungsgemaBe Garn sowohl als Seele als 
auch als zweites Garnkomponente das gleiche, vorstehend genannte Fasersubstrat aufweist. Selbstver- 
standlich Ist es jedoch auch moglich, daB das erfindungsgemaBe Garn unterschiedliche Fasersubstrate in 
der Seele und als zweite Garnkomponente besitzt. 

Der vorliegenden Erfindung liegt desweiteren die Aufgabe zugrunde, ein Herstellungsverfahren zur 
VerfUgung zu stellen. mit dem das zuvor beschriebene erfindungsgemaBe Garn besonders wirtschaftlich 
gesponnen werden kann. 

Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren mit den Merkmalen des Patentanspruchs 16 gelost. 
Das erfindungsgemaBe Verfahren zur Herstellung der zuvor beschriebenen Game sieht vor, daB man 
mindestens eine als Seele dienende multifile Garnkomponente mit einer zweiten Garnkomponente unter 
Ausblldung des Coregarne verspinnt. Hierbei wahit man fur die die Seele bildende mindestens eine multifile 
Garnkomponente ein vororientiertes Multifilamentgarn (POY-Garn) aus, wobei das mindestens eine vororien- 
tierte Multifilamentgarn (POY-Garn) in seinem Molekulargewicht einem textilen Standardmultifilamentgarn 
entspricht. Dieses vororientierte Multifilamentgarn (POY-Garn) verstreckt man derart, daB seine Festigkeit 
zwischen 60 cN/tex und 90 cN/tex, insbesondere zwischen 71 cN/tex und 90 cN/tex, variiert. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren weist eine Reihe von Vorteilen auf. So Ist zunachst festzuhalten, daB 
das erfindungsgemaBe Verfahren unter Einsatz von relativ preisgunstigen Rohstoffen zu einem hochwertl- 
gen Garn. Insbesondere Nahgarn, fuhrt. das sich dadurch auszeichnet, daB es selbst be! extremen 
Nahbelastungen nicht reiBt. AuSerdem weist ein derartig hergestelltes Garn bzw. Nahgarn geringe Rest- 
schrumpfwerte auf, die sich beispielsweise in Kochschrumpfwerten (Wasser, etwa 98 'C) in der GroBenord- 
nung von 1 %, vorzugsweise wenlger als 0,5 %, und In HeiBluftschrumpfwerten (160 'C) In der 
GroBenordnung von etwa 2 %, vorzugsweise unter 1 %, ausdrucken. Dies wiederum fuhrt dazu, daB bei 
einer Verwendung des nach dem erfindungsgemaBen Verfahren hergestellten Games als Nahgarn kein 
Boldern von Nahten auftritt. wenn die hiermit vernahten konfektionierten Teile gedampft. gebugelt oder 
beim spateren Gebrauch gewaschen werden. 
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Bezuglich der Auswahl des zuvor beschriebenen POY-Garnes (Seelenmaterial) ist festzuhalten, daB 
hierfur vorzugsweise ein Polyester-Multifilamentgarn ausgewahit wird, dessen Intrinsic-Viskositat zwischen 
0.5 dl/g und 0,75 dl/g. vorzugsweise zwischen 0,55 dl/g und 0,63 dl/g, variiert. Somit liandelt es sich bei 
dem zuvor beschriebenen Polyester-POY-Garn urn ein soiches Garn. dessen chemischer Aufbau und 

5 insbesondere dessen Molekulargewicht einem ubiichen textilen Standardmultifilamentgarnen entspricht Die 
zuvor genannten Intrinsic-Viskosltaten stellen solche Werte dar, die in entsprechenden Losungen des 
Polymeren in Dichloressigsaure bei 25 • C gennessen sind. 

Bei einer besonders geeigneten Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen Verfahrens verstreckt man 
jedes vororientierte Multifilamentgarn, bei dem es sich vorzugsweise um Polyester-POY-Game handelt, 

10 derart, daB man dieses Multifilamentgarn uber eine vom Garn umschlungene Liefergalette mit einer ersten 
Geschwindigkeit einer Hauptstreckzone zufuhrt. Uber eine von dem vororientierten Multifilamentgarn um- 
schlungene Abzugsgalette zieht man dann das Multifilamentgarn mit einer zweiten Geschwindigkeit aus der 
Hauptstreckzone ab, wobei die zweite Geschwindigkeit 70 % bis 180 %, vorzugsweise 100 % bis 160 %. 
groBer ist als die erste Geschwindigkeit. Die Abzugsgalette wird bei dieser Ausfuhrungsform des erfln- 

75 dungsgemaBen Verfahrens auf eine Temperatur zwischen 160 'C und 240 'C aufgeheizt. Bedingt durch 
die zuvor wiedergegebenen Geschwindigkeitsdifferenzen zwischen der ersten Geschwindigkeit und der 
zweiten Geschwindigkeit wird somit in der Hauptstreckzone, die ausschlieBlich aus der Liefergalette und der 
Abzugsgalette gebildet ist, ein Verstreckungsgrad von 1:1,7 bis 1:2,8, vorzugsweise ein Verstreckungsgrad 
von 1:2,0 bis 1:2,6, erreicht. Obwohl diese Verstreckungsgrade sehr hoch liegen, treten bei einem 

20 derartigen Verstrecken uberraschenderweise keine Fiiamentbruche auf. so daB dieses Verstreckungsverfah- 
ren besonders storungsunanfallig ist Desweiteren sind die Reififestigkeiten eines derart verstreckten 
Muitifilamentgarnes extrem hoch, d.h. sie liegen abhangig von dem jeweils eingesetzten vororientierten 
Multifilamentgarn (POY-Garn) im Bereich zwischen 60 cN/tex und 90 cN/tex, insbesondere zwischen 71 
cN/tex und 90 cN/tex. 

25 Eine Weiterbildung der zuvor beschriebenen Ausfuhrungsvariante des erfindungsgemaBen Verfahrens 

sieht vor, daB man auch die Liefergalette auf eine Temperatur zwischen 60 und 160 'C, vorzugsweise 
auf eine Temperatur zwischen 80 "C bis 140 'C, aufheizt, 

Bei einer weiteren Ausfuhrungsvariante des zuvor beschriebenen erfindungsgemaBen Verfahrens heizt 
man in der Hauptstreckzone, d.h. somit zwischen der Liefergalette und der Abzugsgalette, das vororientierte 

30 Multifilamentgarn auf eine Temperatur zwischen 80 "C und 180 •C auf. Hierbei wird diese Aufheizung des 
Muitifilamentgarnes in der Hauptstreckzone vorzugsweise derart durchgefuhrt, daB man zu diesem Zwecke 
insbesondere eine hot plate, einen IR-Strahler und/oder einen Laser verwendet. 

Bezuglich der Zeit, bei dem man das vororientierte Multifilamentgarn in der Hauptstreckzone aufheizt 
und auf die zuvor genannten Temperaturen (80 'C bis 180 •C) verweilen laBt, ist festzuhalten, daB diese 

35 Verweilzeit insbesondere zwischen 0,01 s und 1 s variiert. 

Um bei den zuvor beschriebenen Ausfuhrungsformen des erfindungsgemaBen Verfahrens die fur die 
Verstreckung in der Hauptstreckzone erforderlichen Klemmpunkte zu erhalten, werden, wie bereits vorste- 
hend beschrieben ist die Liefergalette und die Abzugsgalette mit dem vororientierten Multifilamentgarn 
umschlungen. Hier hat es sich gezeigt, daB insbesondere dann besonders hohe Festigkeiten und besonders 

40 geringe Schrumpfwerte des verstreckten Muitifilamentgarnes resultieren, wenn die Liefergalette und/oder 
die Abzugsgalette mit dem vororientierten Multifilamentgarn 5 bis 40mal, vorzugsweise 10 bis 20mal. 
umschlungen wird. Diese Umschiingungswerte beziehen sich auf Galetten. deren Durchmesser zwischen 
etwa 40 mm und 250 mm. vorzugsweise 80 mm und 120 mm, variieren. 

Eine andere, besonders geeignete Weiterbildung der zuvor beschriebenen Ausfuhrungsvarianten des 

45 erfindungsgemaBen Verfahrens sieht vor. daB man in Transportrichtung des vororientierten Muitifilamentgar- 
nes (POY-Garn) gesehen vor der Hauptstreckzone eine Vorverstreckungszone anordnet. Mit anderen 
Worten wird hierbei somit das vororientierte Multifilamentgarn (POY-Garn), bei dem es sich vorzugsweise 
um ein Polyester-POY-Garn handelt, zunachst in der Vorverstreckungszone teilweise verstreckt und an- 
schlieBend in der Hauptstreckzone endverstreckt. 

50 Bei der zuvor beschriebenen Weiterbildung des erfindungsgemaBen Verfahrens bietet es sich an, das 
vororientierte Multifilamentgarn in der Vorverstreckungszone zwischen 0,5 % und 10 %, vorzugsweise 
zwischen 1 % und 4 %, vorzuverstrecken, d.h. das vororientierte Multifilamentgarn wird somit in der 
Vorverstreckungszone zwischen 0,5 % und 10 %, vorzugsweise zwischen 1 % und 4 %, gelangt. 

Bezuglich der Vorverstreckungs- bzw. Verstreckungsgeschwindigkeiten ist festzuhalten. daB man dann 

55 besonders wirtschaftlich und reproduzierbar die zuvor genannten hohen Festigkeiten und geringen 
Schrumpfwerte erzielt, wenn man Abzugsgeschwindigkeiten auswahit, die groBer als 300 m/min sind und 
vorzugsweise zwischen 600 m/min und 1.200 m/min liegen. 
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Urn durch das zuvor beschriebene Verstreckungsverfahren ein besonders schrumpfarmes und ver- 
strecktes Garn zu erzeugen. sieht eine andere, besonders geeignete Weiterbildung des zuvor beschriebe- 
ner) Verfahrens vor. daS in Transportrichtung des Multifilamentgarnes gesehen hinter der Hauptstreckzone 
erne Relaxierzone angeordnet ist. in der das verstreckte Multifiiamentgarn auf eine Temperatur zwischen 80 
• C und 240 -C. vorzugsweise auf eine Temperatur zwischen 140 'C und 200 -C. erwarmt wird. Hier hat 
sich gezeigt, daB eine derartige Relaxierzone die Schrumpfwerte. insbesondere den Kochschrumpfwert 
(Wasser 98 -C) und den Heifiluftschrumpfwert (160 -C) des verstreckten Multifilamentgarnes welter 
reduziert. D.es trifft insbesondere dann im verstarkten MaBe zu. wenn man das verstreckte Multifiiament- 
garn in die Relaxierzone mit Voreilung. die vorzugsweise zwischen 0.5 % und 10 % und insbesondere 
zwischen 1 % und 3 % liegt. einfuhrt. 

Die Verweilzeit des Multifilamentgarnes in der Relaxierzone varllert dann abhSngig von der jeweiligen 
Transportgeschwindigkeit des Games durch die Relaxierzone und betrSgt vorzugsweise 0.01 s bis 1 s. 

Die Auswahl des be! dem erfindungsgemSBen Verfahren eingesetzten Multifilamentgames (POY- 
Games) nchtet sich nach der spateren Verwendung des verstreckten Games. Vorzugsweise werden hier 
seiche POY-Multlfilamentgame ausgewShlt. deren Einzelfilamenttiter zwischen 1 dtex und 12 dtex vorzuos- 
weise zwischen 3 dtex und 8 dtex, variiert. 

BezOglich des Titers des vororientierten Multifilamentgarnes ist festzuhalten. daB dieser zwischen 40 
dtex und 2.000 dtex. vorzugsweise zwischen 80 dtex und 1.200 dtex. variiert. Die Elementarfadenzahl des 
eingesetzten vororientierten Multifilamentgames liegt zwischen 16 und 300. vorzugsweise zwischen 24 und 

Eine weitere. besonders geeignete AusfOhrungsform der zuvor beschriebenen Verfahren sieht vor daB 
man mindestens zwei. vorzugsweise zwei bis vier der nach den vorstehend beschriebenen Verfahren 
hergestellten Coregame miteinander verzwimt. Der hierbei entstehende Zwirn besitzt als NShgarn ausge- 
zeichnete Eigenschaften. wie dies bereits vorstehend bei dem Gam beschrieben ist. 

Eine Variante der zuvor beschriebenen AusfOhrungsform des erfindungsgemaBen Verfahrens sieht vor, 
das man zunachst jedes Coregam einzein mit einer Gamdrehung und anschlieBend die als Vorzwim 
vorhegenden Coregame mit der Zwirndrehung versieht. Hierbei wahit man vorzugsweise eine Garndrehung 
aus, der Drehungsbeiwert a zwischen 90 und 140 liegt. wobei der Drehungsbeiwert a vorstehend beim Gam 
definiert ist. Die sich hieran anschlieBende Zwirndrehung wird vorzugsweise bei einem Drehungsbeiwert a 
zwischen 120 und 180 durchgefOhrt. 

Besonders gute Ergebnisse bezuglich des NShverhaltens weist eine Ausfuhrungsform des erfindungs- 
gemaBen Coregarnes auf. deren Haarigkeit (sh) zwischen 2.5 und 7.5. insbesondere zwischen 4 und 7 
variiert. Hierbei beziehen sich diese Werte der Haarigkeit auf MeBergebnisse. wie diese nach dem' 
bekannten Verfahren mit einem Uster-GamgleichmaBigkeitsmeBgerat. Typ UT3. bestimmt werden 

Wie dies bereits vorstehend mehrfach erwahnt ist. setzt das erfindungsgemaBe Verfahren als Aus- 
gangsmaterial vorzugsweise eine multifile Polyester-Seele und eine Polyester-Umspinnungskomponente auf 
(zweite Garnkomponente) ein, so daB dementsprechend ein Coregarn resultiert. das volistandig aus 
Polyester besteht. Hierbei wird unter Polyester im Sinne der vorliegenden Anmeldung Polyethylenterephtha- 
lat verstanden. o ^ / f 

Vorteilhafte Weiterbildungen des erfindungsgemSBen Games sowie des erfindungsgemSBen Verfahrens 
sind in den UnteransprQchen angegeben. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren wird nachfolgend anhand eines Ausfuhrungsbeispiels nSher erlSutert 

Em Polyester-POY-Gam wurde zwischen einem Lieferwerk und einer hier nachgeschalteten Liefergalet- 
te derart vorverstreckt. daB es 5 % gelangt wurde. Hierbei betrug die Temperatur der Uefergalette 100 'C 
AnschlieBend wurde das vorverstreckte Multifiiamentgarn in einer Hauptstrecke, die ausschlieBlich aus der 
zuvor genannten Liefergalette und einer Abzugsgalette bestand, bei einem Verstreckungsgrad von 12 4 
verstreckt. Die Temperatur der Abzugsgalette betrug 160 -C. Das Polyester-Multifilamentgam war 20mkl 
urn die Liefergalette und 20mal um die Abzugsgalette gewunden. Beide Galetten wiesen einen Durchmes- 
ser von 150 mm auf. Die Verstreckungsgeschwindigkeit betrug 600 m/min. 

Hinter der Abzugsgalette war eine thermische Behandlung (hot plate) vorgesehen. wobei das verstreck- 
te Multifiiamentgarn in die thermische Nachbehandlung mit einer Voreilung von 3 % eingefuhrt wurde Die 
Temperatur der thermischen Nachbehandlung lag bei 180 -C, die Venweilzeit betrug 0 5s 

Am AuslaB der thermischen Nachbehandlung wurde das verstreckte Polyesterr^ultifilamentgam. das 
einen Gesamttiter von 138 dtex und eine Filamentzahl von 30 aufwies. aufgewickelt. 

Das vorstehend beschriebene verstreckte Polyestermultifilamentgam wurde unter Ausbildung eines 
Coregames mrt einer Polyester-Stapelfaser (Einzelfasertiter 1.3 dtex. StapellSnge 38 mm) versponnen Das 
gesponnene Coregam wies nach dem Spinnen einen Drehungsbeiwert « von 105,7 und einen Titer von Nm 
49 auf. 



EP 0 569 891 A1 



Zwei dieser so hergestellten Coregarne wurden unter Ausbildung eines Nahzwirns miteinander ver- 
zwirnt, wobei das ausgezwimte Nahgarn einen Drehungsbeiwert a von 153.5 aufwies. 

Nach dem Farben und Avivieren wurde das Nahverhalten des zuvor beschriebenen Nahzwirnes geprQft. 
Hier konnte festgestellt werden. daB dieser Nahzwirn. der aus zwei miteinander verzwirnten Coregarnen 
5 bestand. ein ausgezeichnetes Nahverhalten aufwies, was sich dadurch ausdruckte. daB der Nahzwirn weder 
beim multidirektionalen Nahen mit bis zu 7.000 Stichen pro Minute noch beim Knopflochnahen rifi. 

Patentanspruche 

70 1. Garn, insbesondere Nahgarn, mit mindestens einer eine Seele ausbildenden multifilen Garnkomponen- 
te, die mit mindestens einer zweiten Garnkomponente unter Ausbildung eines Coregarnes umsponnen 
ist. dadurch gekennzeichnet, daB die die Seele des Coregarnes bildende mindestens eine multifile 
Garnkomponente ein ubiiches textiles Stand ardmultifilamentg am 1st und daB die spezifische Festigkeit 
des gesponnenen Coregarnes zwischen 32 cNAex und 55 cN/tex, insbesondere zwischen 37 cN/tex 

75 und 48 cN/tex, variiert. 

2. Garn nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die die Seele bildende multifile Garnkomponente 
eine Intrinsic-Viskositat zwischen 0,5 dl/g und 0.75 dl/g aufweist. 

20 3. Garn nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die die Seele bildende multifile Garnkomponente 
eine Intrinsic-Viskositat zwischen 0.55 dl/g und 0,63 dl/g aufweist. 

4. Garn nach einem der vorangehenden Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB die die Seele bildende 
multifile Garnkomponente aus Polyester besteht. 

25 

5. Garn nach einem der vorangehenden Anspruche. dadurch gekennzeichnet, dafi die die Seele bildende 
multifile Garnkomponente einen Einzelfilamenttiter zwischen 0,6 dtex und 6 dtex, vorzugsweise einen 
Einzelfilamenttiter zwischen 1 ,5 dtex und 4 dtex, aufweist. 

30 6. Garn nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die die Seele bildende 
multifile Garnkomponente eine Filamentzahl zwischen 16 und 300, vorzugsweise eine Filamentzahl 
zwischen 24 und 96, besitzt. 

7. Garn nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die zweite Garnkompo- 
35 nente ein Fasergarn aus Polyester-, Polyamid-6-, Polyamid-6.6- und/oder Baumwollfaser ist. 

8. Garn nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die zweite Garnkompo- 
nente mindestens ein Fasergarn umfaBt. dessen spezifische Festigkeit zwischen 40 cN/tex und 70 
cN/tex variiert. 

40 

9. Garn nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die zweite Garnkompo- 
nente ein Fasergarn mit einer Stapellange der Einzelfaser zwischen 15 mm und 120 mm, insbesondere 
zwischen 20 mm und 60 mm, aufweist. 

45 10. Garn nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die zweite Garnkompo- 
nente ein Fasergarn aufweist, dessen Fasern einen Einzelfasertiter zwischen 0,6 dtex und 4 dtex. 
vorzugsweise zwischen 0,8 dtex und 2 dtex, besitzen. 

11. Garn nach einem der vorangehenden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet. daB das Garn mindestens 
50 zwei, vorzugsweise zwei bis vier. miteinander verzwirnte Coregarne umfaBt. 

12. Garn nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB das ausgezwirnte Garn einen Drehungsbeiwert a 
zwischen 120 und 180 aufweist. 

55 13, Garn nach einem der vorangehenden Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB es einen Gesamttiter 
zwischen 100 dtex und 1.400 dtex. vorzugsweise einen Gesamttiter zwischen 100 dtex und 600 dtex, 
besitzt. 
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14. Garn nach einem der vorangehenden Anspruche. dadurch gekennzeichnet. daB es ein Massenverhalt- 
nis von Seele zur zweiten Garnkomponente von 70 % zu 30 % bis 30 % zu 70 %. aufweist. 

, 15. Garn nach einem der vorangehenden AnsprGche. dadurch gekennzeichnet. daB das Seelenmaterial und 
die zweite Garnkomponente aus dem gleichen Fasersubstrat bestehen. 

16. Verfahren zur Herstellung des Games nach einem der vorangehenden AnsprOche, bei dem man 
mindestens eine als Seele dienende multifile Gamkomponente mit einer zweiten Garnkomponente unter 
Ausbildung eines Coregames verspinnt, dadurch gekennzeichnet, dafi man als die die Seele bildende 
mindestens eine multifile Garnkomponente ein vororientiertes Multifilamentgarn (POY-Garn) auswahit 
wobei das vororientlerte Multifilamentgarn in seinem molekularem Aufbau einem textilen Standardmulti- 
filamentgam entspricht, und daB man das Multifilamentgarn (POY-Garn) derart verstreckt, dafl seine 
Festigkeit zw.schen 60 cN/tex und 90 cN/tex, vorzugsweise zwischen 71 cN/tex und 90 cN/tex. variiert. 

17. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB man ein Polyester-POY-Gam auswShlt 
dessen Intrinsic-Viskositat zwischen 0,5 dl/g und 0.75 di/g, vorzugsweise zwischen 0,55 dl/g und 0 63 
dl/g, variiert. 

18. Verfahren nach einem der AnsprOche 16 oder 17, dadurch gekennzeichnet. daB man das vororientierte 
Multifilamentgarn Ober eine vom Garn umschlungene Liefergalette mit einer ersten Geschwindigkeit 
einer Hauptstreckzone zufOhrt und Ober eine vom Gam umschlungene Abzugsgalette mit einer zweiten 
Geschwindigkeit aus der Hauptstreckzone abzieht, wobei die zweite Geschwindigkeit 70 % bis 180 % 
vorzugsweise 100 % bis 160 %. groBer ist als die erste Geschwindigkeit, daB man die Verstreckung in 
der Hauptstreckzone ausschlieBlich zwischen der Liefergalette und der Abzugsgalette durchfOhrt und 
daB man die Abzugsgalette auf eine Temperatur zwischen 160 'C und 240 'C, aufheizt. 

19. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daB man die Liefergalette auf eine Temperatur 
zwischen 60 'C und 160 -C. vorzugsweise auf eine Temperatur zwischen 80 'C und 140 'C 
aufheizt. 

20. Verfahren nach Anspruch 18 oder 19, dadurch gekennzeichnet. daB man in der Hauptstreckzone das 
vororientierte Multifilamentgarn auf eine Temperatur zwischen 80 'C und 180 "C aufheizt. 

21. Verfahren nach Anspruch 20. dadurch gekennzeichnet. daB man zum Aufheizen des Multifilamentgar- 
nes in der Hauptstreckzone eine hot plate, einen IR-Strahler und/oder einen Laser verwendet. 

22. Verfahren nach Anspruch 20 oder 21. dadurch gekennzeichnet. daB man das vororientierte Multifila- 
mentgarn in der Hauptstreckzone zwischen 0.01 s und 1 s aufheizt. 

23. Verfahren nach einem der Anspruche 18 bis 22. dadurch gekennzeichnet. daB man die Liefergalette 
und/oder die Abzugsgalette mit dem vororientierten Multifilamentgarn 5 bis 40mal. vorzugsweise 10 bis 
20maJ. umschllngt. 

24. Verfahren nach einem der AnsprOche 18 bis 23. dadurch gekennzeichnet, daB man in Transportrichtung 
des Multifilamentgarnes gesehen vor der Hauptstreckzone eine Vorverstreckungszone anordnet. 

25. Verfahren nach Anspruch 24. dadurch gekennzeichnet. daS man das Multifilamentgarn in der Vorver- 
streckungszone zwischen 0.5 % bis 10 %. vorzugsweise zwischen 1 % und 4 %, vorverstreckt. 

26. Verfahren nach einem der AnsprOche 18 bis 25. dadurch gekennzeichnet, daB man die Vorverstreckung 
und/oder die Verstreckung bei einer Abzugsgeschwindigkeit grSBer als 300 m/min, vorzugsweise bei 
einer Geschwindigkeit zwischen 600 m/min und 1.200 m/min, durchfuhrt. 

27. Verfahren nach einem der Anspruche 18 bis 25, dadurch gekennzeichnet, daB man In Transportrichtung 
des voronentierten Multifilamentgames gesehen hinter der Hauptstreckzone eine Relaxierzone anord- 
net, in der man das verstreckte Multifilamentgarn auf eine Temperatur zwischen 80 "C und 240 'C 
vorzugsweise auf eine Temperatur zwischen 140 'C und 200 'C, erwSrmt. 
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28. Verfahren nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, daB man das verstreckte Multifilamentgarn in 
die Relaxierzone nnit einer Voreilung einfuhrt. 

29. Verfahren nach Anspruch 28. dadurch gekennzeichnet. daB man verstreckte Multifilamentgarn in die 
Relaxlerzone mit einer Voreilung zwischen 0.5 % und 10 %. vorzugsweise 1 % und 3 %, einfuhrt. 

30. Verfahren nach einem der Anspruche 16 bis 29. dadurch gekennzeichnet, daS man als vororientlertes 
Multifilamentgarn ein solches Gam auswahit, dessen Einzelfilamenttiter zwischen 1 dtex und 12 dtex, 
vorzugsweise zwischen 3 dtex und 8 dtex. variiert. 

31. Verfahren nach einem der Anspruche 16 bis 30, dadurch gekennzeichnet, daS das vororientierte 
Multifilamentgarn einen Gesamttiter zwischen 40 dtex und 2.000 dtex. vorzugsweise zwischen 80 dtex 
und 1 .200 dtex. aufweist 

32. Verfahren nach einem der AnsprUche 16 bis 31. dadurch gekennzeichnet, daB das vororientierte 
Multifilamentgarn eine Elementarfadenzahl zwischen 16 und 300, vorzugsweise zwischen 24 und 96, 
besitzt. 

33. Verfahren nach einem der Anspruche 16 bis 32, dadurch gekennzeichnet. daB man zwei bis vier 
Coregarne miteinander verzwirnt. 

34. Verfahren nach Anspruch 33, dadurch gekennzeichnet, daB man zunachst jedes Coregarn mit einer 
Garndrehung und anschliefiend die Coregarne mit einer Zwirndrehung versieht. 

35. Verfahren nach Anspruch 34. dadurch gekennzeichnet, daB man die Garndrehung bei einem Drehungs- 
beiwert a zwischen 90 und 140 durchfuhrt. 

36. Verfahren nach Anspruch 34 Oder 35, dadurch gekennzeichnet, daB man die Zwirndrehung bei einem 
Drehungsbelwert a zwischen 120 und 180 durchfuhrt. 
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